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Adresa sidla firmy pro korespondenci, zasilky a fakturaci:

UNIMETRA, spol. s r.o., TéSinska 773/396, 716 00 Ostrava - Radvanice
Krajsky obchodni soud v Ostravé, oddil C, viozka 5072, IC: 47669098, DIC: CZ47669098

Kalibraéni laboratof je akreditovana Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. dle C§N EN ISO/IEC 17025:2018.
UNIMETRA, spol. s r.0o. ma zaveden a pouziva systém managementu kvality dle CSN EN ISO 9001:2016.

CENIK METROLOGICKYCH VYKONU

(platny od 1.1.2024 do 31.12.2024)

Vseobecné podminky

Cenik plati pro vykony provadéné:

- v rozsahu akreditace (dle platné pfilohy osvédceni o akreditaci, v ceniku jsou polozky oznacené ,A*)

- mimo rozsah akreditace - tyto jsou provadény v souladu s ustanovenim § 5, odst. 6 zakona &. 505/1990 Sb.,
o metrologii, ve znéni pozdéjSich pfedpisu.

Vysvétlivky k ceniku:

- kalibraéni list v cené kalibrace méfidla (netyka se svinovacich a skladacich metri)

- ceny jsou ur€eny pro kalibraci jednotlivych druhd pracovnich méfidel nestanovenych

- cena kalibrace specialnich druht méfidel viz. hodinova sazba

- naklady na ocisténi silné znecisténych méfidel, silnych vrstev konzervace, odstranéni otfepl z funkénich ploch
koncovych mérek apod., viz. hodinova sazba

- u méfidel zakoupenych a kalibrovanych u firmy UNIMETRA je na prvotni kalibraci poskytovana sleva 10%
- k cené je nutno pfipocist dan z pfidané hodnoty

- maximalni obvykla dodaci lhiita do 10 pracovnich dnt (tyka se dodavek s béznym mnozstvim méfidel a je
zavisla na aktualnim vytiZzeni laboratore). Lze dohodnout i jiné dodaci lhuty.

- k ceniku jsou pfipojena pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti

* kalibrace provadéna v ramci akreditace je oznaena — A

Nevyhovi-li méfidlo pfi kalibraci nebo je-li zjisténo jeho zavazné poskozeni, je tato skute¢nost oznamena
zékazm’kovi Drobné opravy do cca 30% ceny nového méfidla jsou provédény automaticky servisnim oddélenim.

Dodani méridel ke kalibraci:

- Ke kazdé dodavce méfidel musi byt pfiloZzena objednavka nebo dodaci list.

- Méfidla musi byt ulozena vhodnym zpUsobem, ktery vylucuje jejich poSkozeni.

- Pristroje predkladejte ke kalibraci uplné, v&etné prisluSenstvi a u specialnich méfidel v€etné navodu k pouziti
nebo jinych technickych podkladl potfebnych k obsluze a pro vyhodnoceni kalibrace.

- Méfidla musi byt fadné ocisténa, pfipadné jemné nakonzervovana.

- V objednavce je vhodneé uvést typ méfidla, rozsah méfeni, pfesnost, poCet kusu, pfipadné pozadovanou periodu
rekalibrace. Dale uvedte adresu, ICO, DIC, telefon, email a kontaktni osobu, se kterou je mozno konzultovat
pfipadné nejasnosti.

- Pokud je pfi pfejimce méfidel zjisténo poSkozeni méfidel nebo silné znedisténi, je zakaznikovi nabidnuto
provedeni opravy na servisnim oddéleni. V pfipadé pozadavku opravy je zakazka resp. jeji Cast pfevedena na
servisni oddéleni, které stanovi jeji pfedbéznou cenu opravy a seznami s ni zakaznika.

Kontakty na dalSi oddéleni:

Obchodni oddéleni, marketing telefon/fax: +420 596 229 011-017
Servis telefon: +420 596 229 021, 022
Vyroba telefon: +420 596 229 020, 023

email: unimetra@unimetra.cz



Kalibracni list

K mé&¥idlu je po kalibraci vystaven kalibraéni list, ktery splfiuje pozadavky CSN EN ISO/IEC 17025:2018. Kalibraéni
listy pro kalibraci mimo ramec akreditace maji formalné stejny obsah jako kalibracni listy v ramci akreditace, ale
neobsahuji akreditatni znacku, nemaji odkaz na akreditaci a nejsou potvrzeny kulatym razitkem s Cislem
akreditované kalibra¢ni laboratofe. Na jednom kalibraénim listu muze byt uvedeno vice méfidel stejného typu.

Oznaceni méridel po kalibraci
Méridlo je standardné oznac¢eno znackou s datem kalibrace.

Pokud z&kaznik prokazatelné sdéli periodu rekalibrace méfidel, opatfime méfidlo po kalibraci znackou platnosti
kalibrace s vyznacenou dobou platnosti.

Piehled: strana
Ostatni tkony 2
1. Cérkovéa méridla 3-4
2. Posuvna méridla 4
3. Mikrometricka méridla 4-5
4. Ciselnikové tichylkoméry a méfidla s éiselnikovym tchylkomérem 5-6
5. Koncové a mezni méridla 6-7
6. Sablony, klinky, svarové mérky 7
7. Pravitka, laté

8. Vodovahy, uhelniky, uhloméry

9. Meéfidla na tloustku povrchovych dprav, ultrazvukové tloustkoméry

11. Vahy, momentoveé kli¢e

8
8
. 9
10. Kalibrace laserem 9
9
12. Teploméry, vihkoméry 9

13. Ostatni pfFistroje a méfidla 10
Zakazkové méreni 10
Pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti 11

Ostatni ukony

Typ ukonu Cena (bez DPH)
Hodinova sazba (mérfeni a kalibrace méfidel neuvedenych v ceniku, pfip. Cisténi) 700 K&
Vystaveni kalibra¢niho listu (kromé skladacich a svinovacich metrt) v cené
Vystaveni opisu kalibracniho listu 65 K&
Vystaveni kalibra¢niho listu v anglickém jazyce 170 K&
Dodisténi méfidla (netyka se silné znedisténych a nakonzervovanych méridel) v cené
Sefizeni momentového klie (dle pracnosti) 350 K¢
Vyjiskfeni Cisla ) o 25 K&
Vygravirovani &isla Jedna se o oznaceni 110 K&

identifikacnim cislem

Vypaleni Cisla (plast) na zakladé poZadavku zakaznika 35Ke
Vylepeni Cisla 5 Ke
Vyplnéni kalibra¢ni karty, vloZzeni do Palstat 30 K&
Protokol o vyfazeni méfidla 65 K&
Externi kalibrace — Cas technika straveny na cesté Cas na cesté a dopravné je 700 K&/ 1 hod
Externi kalibrace — dopravné pripocten k cené kalibrace 9K&/1km

Expresni kalibrace

Kalibrace do 3 dntl za expresni pFiplatek 50% k cené. Kalibraci je nutno pfredem dohodnout s vedoucim
kalibra¢ni laboratofe nebo jeho zastupcem. Tyka se pouze omezeného mnozstvi méfidel (do 10 ks).

Kalibrace do 5 dnii (tydne) za pfiplatek 20% k cené. Kalibraci je nutno pfedem dohodnout s vedoucim
kalibra¢ni laboratofe nebo jeho zastupcem. Tyka se pouze omezeného mnozstvi méfidel (do 10 ks).

Zajisténi kalibrace
Po dohodé je moZné zajistit kalibraci jinych métidel.

Zajisténi kalibrace je za poplatek 250 K¢ za ks méfidla (poplatek zahrnuje administrativni Ukony spojené se
zajisténim kalibrace, v cené neni zahrnuto pfipadné postovné a balné).
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Cena
* | (bez DPH)
svinovaci metr 2 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 79 K&
svinovaci metr 2 m - s okénkem (1 stupnice, bez kal. listu) A 143 K&
svinovaci metr 3 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 92 K&
svinovaci metr 3 m - s okénkem (1 stupnice, bez kal. listu) A 181 K¢
svinovaci metr 5 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 155 K¢
svinovaci metr 5 m - digitalni (bez kal. listu) A 564 K&
svinovaci metr 7,5 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 206 K&
svinovaci metr 8 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 219 K&
svinovaci metr 10 m (1 stupnice, bez kal. listu) A 257 K¢
pfiplatek - svinovaci metr - druha stupnice +100% A
pfiplatek - svinovaci metr - stupnice pro pramér / inch +100% A
vystaveni kalibra¢niho listu - svinovaci metry - 40 K¢
méfici pasmo 10 m (po 2 m) A 284 K¢
méfici pAsmo 15 m (po 2 m) A 347 K&
méfici pasmo 20 m (po 2 m) A 424 K¢
méfici pasmo 25 m (po 2 m) A 499 K¢
méfici pasmo 30 m (po 2 m) A 538 K&
méfici pasmo 50 m (po 2 m) A 679 K&
méfici pasmo 100 m (po 2 m) - 1317 K&
pfiplatek - méfici pasmo - oboustranna stupnice +100% A
pfiplatek - méfici pasmo - stupnice pro pramér / inch +100% A
pFiplatek - méfici pasmo - 2. tf.pf. po 1 m +100% A
pfiplatek - méfici pasmo - 1. tf.pf. po 2 m +100% A
pFiplatek - méfici pasmo - pracovni etalon po 1 m +200% A
méfici pasmo pro méfeni vysky hladiny 10 m - 649 K¢
méfici pasmo pro méfeni vysky hladiny 20 m - 749 K&
méfici pasmo pro méfeni vysky hladiny 30 m - 850 K¢&
&fici pasmo pro méfeni vysky hladiny 50 m - 1036 K&
méfici pasmo pro méfeni vysky hladiny 100 m - 1422 K&
méfici pasmo pro méfeni vysky hladiny 150 m - 2 008 K&
méfici pasek - prvni metr A 99 K&
méfici pasek - kazdy dal$i metr A 29 K¢
pfiplatek - méfici pasek - stupnice inch  +50% -
pasek pro méfeni velkych rozmérd (s noniem) do 5000 mm A 644 K&
pasek pro méfeni velkych rozmér( (s noniem) nad 5000 mm - 1278 K&
pasek pro méfeni vnitiniho praméru (Novometr) - 564 K&
pasek pro méfeni vnéjsiho priméru do 700 mm (26") A 665 K&
pasek pro méfeni vnéjsino praiméru nad 700 mm (26") - 794 K¢
pasek pro méfeni obvodu a priméru do pram. 300 mm A 897 K&
pasek pro méfeni obvodu a praméru do pram. 700 mm A 1024 K&
pasek pro méfeni obvodu a praméru nad pram. 700 mm - 1127 K&
pFiplatek - pasek - stupnice inch +50% -
skladaci metr oboustranny 1 m (bez kal. listu) A 104 K&
skladaci metr oboustranny 2 m (bez kal. listu) A 143 K¢
skladaci metr oboustranny 3 m (bez kal. listu) A 167 K&
vystaveni kalibra¢niho listu - skladaci metry - 40 K¢
méfitko ocelové (1 stupnice) do 150 mm A 92 K&
méfitko ocelové (1 stupnice) do 300 mm A 167 K&
méfitko ocelové (1 stupnice) do 500 mm A 219 K&
méfitko ocelové (1 stupnice) do 1000 mm A 284 K¢
méfitko ocelové (1 stupnice) do 2000 mm A 405 K¢
méfitko ocelové (1 stupnice) do 3000 mm A 513 K&
méfitko ocelové (1 stupnice) do 4000 mm A 642 K¢
méfitko ocelové (1 stupnice) do 5000 mm A 768 K¢
pfiplatek - méf¥itko - stupnice pro modelare +50% A
pFiplatek - méfitko - stupnice inch +50% A
méfitko ocelové - pracovni etalon do 500 mm A 642 K&
&Fitko ocelové - pracovni etalon do 1000 mm A 1024 K&
méfitko ocelové - pracovni etalon do 2000 mm A 1918 K¢
méfitko ocelové - pracovni etalon do 3000 mm A 2 556 K¢
méfitko ocelové - pracovni etalon do 4000 mm A 3195 K¢
méfitko ocelové - pracovni etalon do 5000 mm A 3 833 K&
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= s méfitko pro orysovani (posuvné) - 321 K&
. ““m \— méfitko lupy do 10 mm A 564 K¢
méfitko lupy dalSich 10 mm A 284 K¢
méfitko pfenosného mikroskopu (1 bod stupnice) A 79 K&
ty¢ vysuvna se stupnici (Telefix) do 3 m A 513 K¢
ty€ vysuvna se stupnici (Telefix) nad 3 do 5 m A 602 K&
ty¢ vysuvna se stupnici (Telefix) nad 5 m - 1024 K&
lat' vysuvna / skladaci s mm a nivelaéni stupnici do 3 m A 1005 K&
lat vysuvna / skladaci s mm a nivelaéni stupnici nad 3 do 5 m A 1189 K¢
nivelaéni méfitko (vertikalni - stojanek) do 500 mm - 386 K¢
nivelaéni méfitko (vertikalni - stojanek) do 1500 mm - 704 K¢
posuvné méfitko do 160 mm A 195 K¢
% l posuvné méfitko do 500 mm A 270 K&
= posuvné méfitko do 1000 mm A 371 K¢
0 posuvné méfitko do 1500 mm - 577 K&
E posuvné méfitko do 2000 mm - 1024 K&
‘2 v ) posuvné méfitko do 3000 mm - | 1533Kg
; pfiplatek - posuvné méfitko - stupnice pro modelare +30% A
(7)) posuvné méfitko s pomérovou stupnici (1:3, 1:5) A 297 K&
8 posuvné méfitko pro prenos $irky vénct A 801 K&
. kontrolni mérka k posuvnému méfitku pro prenos $itky véncl A 801 K¢
N posuvny hloubkomér do 160 mm A 195 K¢
posuvny hloubkomér do 500 mm A 270 K&
posuvny hloubkomér do 1000 mm A 371 K&
posuvny hloubkomér do 1500 mm - 577 K&
pFiplatek - posuvné méfitko / hloubkomér - dalSi stupnice +20% A
posuvny vyskomér do 300 mm A 424 K¢
posuvny vyskomér do 600 mm A 513 K&
posuvny vyskomér do 1000 mm A 642 K¢
posuvny vyskomér do 1500 mm - 908 K¢
méfici vySkomér (rozl. 0,001 / 0,0001 mm) do 1000 mm A 2 252 K¢
nastavny kalibr k méficimu vyskoméru A 683 K&
posuvny zubomér A 683 K&
mikrometricka hlavice 0-25 mm A 420 K¢
% ; mikrometricka hlavice 0-50 mm A 578 K&
= ' [tfrmenovy mikrometr do 100 mm (bez kontrolni mérky) A 215 K&
D tfmenovy mikrometr do 200 mm (bez kontrolni mérky) A 276 K&
E tfrmenovy mikrometr do 500 mm (bez kontrolni mérky) A 375 K¢
E tfmenovy mikrometr do 1000 mm (bez kontrolni mérky) A 438 K¢&
g tfmenovy mikrometr - sada 0-300 mm, 6 vyménnych nastavk( (bez kontrolnich mérek) A 704 K¢
"q'; tfmenovy mikrometr - sada 0-500 mm, 4 vyménné nastavky (bez kontrolnich mérek) A 577 K¢
E tfrmenovy mikrometr - sada 500-1000 mm, 4 vyménné nastavky (bez kontrolnich mérek) A 642 K&
2 tfrmenovy mikrometr - sada 1000-1500 mm (bez kontrolnich mérek) - 2 198 K&
= kontrolni mérka k trmenovému mikrometru do 100 mm A 104 K&
= kontrolni mérka k trmenovému mikrometru do 300 mm A 132 K¢
. kontrolni mérka k trmenovému mikrometru do 500 mm A 155 K¢&
™ kontrolni mérka k trmenovému mikrometru do 1000 mm A 195 K¢
kontrolni mérka k trmenovému mikrometru do 3000 mm A 375 K&
pfiplatek - kontrolni mérka k trmenovému mikrometru - inch +25% -
tfmenovy mikrometr na méfeni zavitu do 100 mm A 321 K¢
tfmenovy mikrometr na méfeni zavitu nad 100 mm A 450 K&
kontrolni mérka k trmenovému mikrometru na zavit A 284 K¢
pasametr do 50 mm A 360 K&
pasametr nad 50 mm A 424 K&
mikropasametr do 50 mm A 461 K&
mikropasametr nad 50 mm A 538 K&
mikrometricky odpich pevny do 1000 mm A 340 K&
mikrometricky odpich pevny do 3000 mm A 624 K&
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e - mikrometricky odpich skladaci - hlavice do 1000mm A 340 K¢
“ mikrometricky odpich skladaci - hlavice do 3000mm A 624 Ké&
— mikrometricky odpich skladaci - nastavek do 1000 mm A 126 K&
mikrometricky odpich skladaci - nastavek do 3000 mm A 375 K&
kontrolni mérka pro mikrometricky odpich / dvoudotekovy dutinomér A 167 K&
mikrometricky dutinomér dvoudotekovy (2 rozsahy) 5-45 mm A 411 K&
mikrometricky dutinomér dvoudotekovy do 100 mm A 297 K&
mikrometricky dutinomér dvoudotekovy nad 100 do 200 mm A 347 K¢
mikrometricky dutinomér dvoudotekovy nad 200 do 300 mm A 386 K¢
mikrometricky dutinomér tfidotekovy od 2 do 6 mm A 386 K&
mikrometricky dutinomér tfidotekovy nad 6 do 20 mm A 336 K&
mikrometricky dutinomér tfidotekovy nad 20 do 100 mm A 411 K¢
mikrometricky dutinomér tfidotekovy nad 100 do 200 mm A 450 K&
mikrometricky dutinomér tfidotekovy nad 200 do 300 mm A 577 K&

pFiplatek - mikrometricky dutinomér tfidotekovy - inch +25% -
T = R mikrometricky hloubkomér - zakladni rozsah A 340 K¢
mikrometricky hloubkomér - nastavek (do 300 mm) A 90 K¢&
mikrometricky hloubkomér - nastavna mérka A 143 K&
B Imikrometricky pfistroj pro vnitfni a vnéjsi méfeni (UNIMASTER apod.) A 1127 K¢
mikrometricky pfistroj pro vnitini a vnéj$i méreni (UNIMASTER apod.) - nastavek A 116 K&
mikrometricky pfistroj pro vnitfni a vnéjSi méreni (UNIMASTER apod.) - nastav. kalibr A 564 K¢
¢giselnikovy Gchylkomér 0-10/0,1 mm A 257 K&
QE, ¢iselnikovy Gchylkomér 0-50 /0,1 mm A 321 K&
>’6 ¢iselnikovy Gchylkomér do + 0,8 /0,01 mm A 195 K&
CE) &iselnikovy uchylkomér 0-3 /0,01 mm A 219 K&
= ¢giselnikovy Gchylkomér 0-5/0,01 mm A 280 K&
E ¢Ciselnikovy uchylkomér 0-10 (dig. 12,7)/ 0,01 mm A 299 K¢
~g ¢iselnikovy uchylkomér 0-30 /0,01 mm A 411 K&
. &Siselnikovy Gchylkomér 0-50 /0,01 mm A 552 K&
;g ¢giselnikovy Gchylkomér 0-80 /0,01 mm A 665 K&
(7)) ¢giselnikovy tchylkomér 0-100 /0,01 mm A 831 K&
© ¢giselnikovy Gchylkomér do 0,4 inch A 564 K&
S &iselnikovy Gchylkomér do + 0,050 / 0,001 mm A 195 K&
s giselnikovy Uchylkomé&r do + 0,200 / 0,001 mm A 284 K&
= ¢giselnikovy tchylkomér 0-1/0,001 mm A 299 K&
© ¢giselnikovy Gchylkomér 0-5/0,001 mm A 402 K¢
E‘ Ciselnikovy uchylkomér dig. 0-12,7 / 0,001 mm A 321 K¢
’GE, ¢&iselnikovy Gchylkomér dig. 0-30 /0,001 mm A 450 K¢
3 ¢giselnikovy Gchylkomér dig. 0-50 / 0,001 mm A 564 K&
= &iselnikovy Gchylkomér dig. 0-100 / 0,001 mm A 831 K&
-S rozkepové (dychaci) hodinky A 683 K&
=] packovy uchylkomér, déleni 0,01 mm A 360 K¢
\l; packovy uchylkomér, déleni 0,001 / 0,002 mm A 411 K&
packovy uchylkomér inch A 564 K¢&
<t 3D Taster A 945 K&
snima¢ nulového bodu s giselnikem - 683 K&
deformetr (do 450 mm) - 683 K&
subito / dutinomér A 411 K¢
dutinomér dvoubodovy pro malé otvory (Osimess) - méfici hlavicka - 195 Ké
trn méfici (Schwenk) - 683 K&
¢giselnikovy Gchylkomér s rameny - vnéjsi A 371 K&
Ciselnikovy uchylkomér s rameny - vnitfni A 371 K¢
tloustkomér s Eiselnikovym uchylkomérem do 30/ 0,1 mm A 233 K¢
tloustkomér s Ciselnikovym uchylkomérem do 50/ 0,1 mm A 270 K¢
tloustkomér s ¢iselnikovym Gchylkomérem nad 50/ 0,1 mm A 309 K&
tloustkomér s Ciselnikovym uchylkomérem do 10 (dig. 12,7) / 0,01 mm A 270 K&
tloustkomér s ¢iselnikovym dchylkomérem do 30/ 0,01 mm A 284 K¢
tloustkomér s Ciselnikovym uchylkomérem nad 30 /0,01 mm A 347 K¢
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tloustkomér s Ciselnikovym tchylkomérem do 1/0,001 mm A 321 K¢
tloustkomér s ciselnikovym Gchylkomérem do 12,7 / 0,001 mm A 360 K&
tloustkomér s Giselnikovym Gchylkomé&rem do 30/ 0,001 mm A 386 K¢
pritlak tloustkoméru - 683 K&
penetrometer (tloustkomér s Ciselnikovym tchylkomérem) A 683 K¢
hloubkomér s &iselnikovym tchylkomérem do 10 mm A 336 K&
hloubkomér s ¢iselnikovym Gchylkomérem do 30 mm A 437 K&
nastavek k hloubkoméru s ¢iselnikovym tchylkomérem - 66 K&
Sageschrank A 206 K&
univerzalni méfidlo (Multimar) - 897 K&
méfidlo radiusu dig. A 1 869 K&
© ) koncova mérka do 100 mm (sekundarni etalon 4. fad, navazano na 3. fad) A 147 Ké
% .-;;"' koncova mérka do 100 mm - standardni (sekundarni etalon 5. fad, navazano na 4. fad) A 117 K&
- koncova mérka do 100 mm - mezirozmér (sekundarni etalon 5. Fad) A 350 K&
mé e, koncova mérka nad 100 do 500 mm (sekundarni etalon 4. fad, navazano na 3. fad) A 975 K&
— Y koncova mérka nad 100 do 500 mm - standardni (sekundarni etalon 5. fad, navazano na 4. fad)| A 650 K&
ﬁ — koncova mérka nad 100 do 500 mm - mezirozmér (sekundarni etalon 5. fad) A 975 K¢
o méfici raminka ke koncovym mérkam A 350 K&
E pfiplatek - koncova mérka inch +50% -
~g mérka nastavna do 100 mm A 350 K&
> mérka nastavna nad 100 mm A 350 K¢
8 pevny odpich / odpich s uloZenim A 195 K¢
g sparomérky (1 list) A 38 K&
X valeckova mérka A 106 K&
S méfici dratky (sada 3 ks) A 254 K¢
pFiplatek - valeCkova mérka / méfici dratky inch +25% -
kuli¢ka presna A 350 K&
kalibra¢ni koule (k souradnicovému stroji) A 878 K¢
kalibr valeckovy / drazkovy / plochy jednostranny do 100 mm A 191 K&
kalibr valec¢kovy / drazkovy / plochy jednostranny nad 100 do 200 mm A 233 K¢
kalibr valeckovy / drazkovy / plochy jednostranny nad 200 mm A 297 K&
kalibr valeckovy / drazkovy / plochy oboustranny do 100 mm A 284 K¢
pFiplatek - vypocet - kalibr valeCkovy / drazkovy / plochy s Eiselnou toleranci +25% A
\ hloubkomér k drazkovému nebo zavitovému kalibru (s noniem A) - 132 K&
kalibr kuzelovy hladky se stupinky A 700 K&
krouzek hladky od 1 do 10 mm A 488 K¢
krouzek hladky nad 10 do 100 mm A 386 K&
krouzek hladky nad 100 do 200 mm A 564 K&
krouzek hladky nad 200 do 300 mm A 665 K&
kalibr trmenovy s drazkovym kalibrem na zapich do 100 mm A 577 K&
kalibr tfrmenovy pevny / stavitelny do 100 mm A 297 K&
kalibr tfmenovy pevny / stavitelny nad 100 do 200 mm A 345 K¢
kalibr tfrmenovy pevny / stavitelny nad 200 do 300 mm A 476 K¢
priplatek - vypocet - kalibr tfrmenovy s Ciselnou toleranci +25% A
trn zavitovy jednostranny metricky M / trubkovy G do 5 mm A 296 K¢&
trn zavitovy jednostranny metricky M nad 5 do 100 mm / trubkovy G od 1/16 do 3" A 257 K&
trn zavitovy jednostranny metricky M nad 100 do 200 mm / trubkovy G od 3 1/2 do 6" A 297 K&
trn zavitovy jednostranny metricky M / trubkovy G nad 200 do 300 mm A 360 K¢
trn zavitovy oboustranny metricky M / trubkovy G do 5 mm A 413 K&
trn zavitovy oboustranny metricky M nad 5 do 100 mm / trubkovy G od 1/16 do 3" A 360 K¢
trn zavitovy oboustranny metricky M nad 100 do 200 mm / trubkovy G od 3 1/2 do 6" A 417 Ké
trn zavitovy jednostranny ostatni* do 5 mm A 413 K¢
trn zavitovy jednostranny ostatni* nad 5 do 100 mm A 360 K¢
trn zavitovy jednostranny ostatni* nad 100 do 200 mm A 397 K&
trn zavitovy jednostranny ostatni* nad 200 do 300 mm A 461 K&
trn zavitovy oboustranny ostatni* do 5 mm A 559 K&
trn zavitovy oboustranny ostatni* nad 5 do 100 mm A 461 K&
pFiplatek - vypocet - trn zavitovy s Ciselnou toleranci +25% A
pfiplatek - pilovy zavit (Buttress) / vicechody zavit +25% A

UNIMETRA - Cenik metrologickych vykont 2024

Stranka 6 z 11



éridla

v we

Ve

aameznim

4

5. Koncov
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krouzek zavitovy metricky M / trubkovy G (stfedni primér) do 5 mm A 577 K¢
krouzek zavitovy metricky M / trubkovy G (stfedni prdmér) nad 5 do 16 mm A 464 K¢
krouzek zavitovy metricky M / trubkovy G (stfedni primér) nad 16 do 100 mm A 403 K¢
krouzek zavitovy metricky M / trubkovy G (stfedni pradmér) nad 100 do 200 mm A 564 K¢
krouzek zavitovy metricky M / trubkovy G (stfedni prdmér) nad 200 do 300 mm A 665 K¢
krouzek zavitovy ostatni* (stfredni pramér) do 5 mm A 679 K&
krouZek zavitovy ostatni* (stfedni praimér) nad 5 do 16 mm A 552 K&
krouzek zavitovy ostatni* (stfedni prdmér) nad 16 do 100 mm A 525 K¢
krouzek zavitovy ostatni* (stfedni prdmér) nad 100 do 200 mm A 679 K&
krouzek zavitovy ostatni* (stfedni pramér) nad 200 do 300 mm A 818 K&
pFiplatek - vypocet - krouzek zavitovy s Ciselnou toleranci, nebo stoupanim < 0,7 +25% A

pfiplatek - pilovy zavit (Buttress) / vicechody zavit +25% A

trn zavitovy kuZelovy Rp (DIN 2999 / EN 10226 / ISO 7-2 / DIN 477) do 2 %" A 961 K&
trn zavitovy kuzelovy Rp (DIN 3858) do 2 %" A 1099 K&
krouzek zavitovy valcovy R (DIN 2999) do 2 12" - 831 K¢
krouzek zavitovy valcovy R (DIN 2999), na porovnavaci trn (R 1/4, 3/8, 1/2, 3/4, 1) A 1127 K&
krouzek zavitovy vélcovy R (1ISO 7-1/7-2, EN 10226), na porovnavaci trn (R 1/4, 3/8, 1/2, 3/4, 1), A 1127 K¢
trn zavitovy kuzelovy NPT, NPTF (ANSI/ASME, BS 21) do 2 %" A 961 K&
krouzek zavitovy kuzelovy NPT, NPTF (ANSI/ASME, BS 21) do 2 5" A 1127 K&
priplatek - zavit Rp, R, NPT, NPTF od 3" +25% A

trn zavitovy Rd (CSN) A 424 K¢
krouzek zavitovy Rd (CSN) A 488 K¢&
tfrmen zavitovy - nastavitelny (pouze s nastavovacim zavitovym trnem) - 342 K&
kalibr na ozubeni - trn - 1053 K&
kalibr na ozubeni - krouzek - 1053 K&
kalibr na drazkovani — krouzek - 1053 K&
kalibr $estihranny k bitu PH (ASME B18.3) A 567 K&
pFiplatek - kalibr Sestihranny k bitu PH inch +25% A

* Podrobnéjsi vycet typti ostatnich kalibrti a pfisluSnych norem je na nasich strankach:
www.unimetra.cz - katalog produktt — kalibry, mérky a Sablony — kalibry zavitové — kalibrace zavitovych kalibrt

www.unimetra.cz/cz/katalog/kalibry-merky-a-sablony/kalibry-zavitove/282-kalibrace-zavitovych-kalibru.html

3

6. Sablony, klinky, svarové mérky

i .u:."
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radiusova Sablona (sada) 1-7 mm A 1250 K&
radiusova $ablona (sada) 7,5-15 mm A 1250 K&
radiusova $ablona (sada) 15,5-25 mm A 1250 K&
radiusova $ablona - jeden radius A 116 K&
radiusova $ablona - volna polozka A 257 K&
radiusova $ablona s vice radiusy (1 radius) A 54 K&
zavitova $ablona - profil (1 list) A 104 K&
zavitova / soustruznicka Sablona - dle typu od A 947 K¢
Sablona na svary (sada 12 ks) A 577 K&
Sablona na koutové svary (sada 3 - 25 mm, 3,2 - 25,4 mm) A 1 250 K¢
svarova mérka - typ ,vlastovka“ / DBP A 334 K&
svarova mérka: Cambridge / HI-LO / V-WAC / SKEW-T A 552 K&
svarova mérka - typ S A 564 K¢
svarova mérka - typ WG-1/ HJC40 A 1102 K&
méfici klinek na spary do 15 mm A 450 K&
méfici klinek na spary do 30 mm A 683 K¢
méfici klinek na spary nad 30 mm - 846 K&
plochy klinovy kalibr na spary A 450 K&
plochy klinovy kalibr na pramér A 450 K&
kalibr specialni pro kontrolu priméru trysek - 564 K¢&
kalibr kuzelovy pro kontrolu valcovych dér do 15 mm A 624 K&
kalibr kuzelovy pro kontrolu valcovych dér do 30 mm A 749 K&
kalibr kuzelovy pro kontrolu valcovych dér nad 30 mm A 874 K¢
Sablona pro kontrolu pramérd (1 otvor) A 79 K&
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O pravitko noZzové do 200 mm A 336 K&
'l‘a' pravitko noZzové do 500 mm A 461 K¢
- pravitko nozové do 1000 mm A 831 K&
g pravitko pfimérné do 500 mm A 441 K¢
= pravitko pfimérné do 1000 mm A 704 K¢
t>U pravitko pfimérné do 2000 mm A 1152 K&
E pravitko pfimérné do 3000 mm - 1791 Ké
. lat’ kontrolni do 2 m (1 plocha) A 233 K&
N~ lat kontrolni do 3 m (1 plocha) A 371 K¢
lat kontrolni do 4 m (1 plocha) A 475 K¢

lat’ kontrolni nad 4 m (1 plocha) A 819 K&

vodovaha podélna - citlivost 0,01-0,05 mm/m A 577 K&

’E vodovaha podélna - citlivost nad 0,05 mm/m A 461 K¢
E vodovaha ramova - citlivost 0,01-0,05 mm/m A 730 K&
(@] vodovaha ramova - citlivost nad 0,05 mm/m A 602 K&
E elektronicky sklonomér - rozliseni 0,1° / 0,05° A 624 K&
~=. elektronicky sklonomér - (Clinotronic) A 1215 K¢
i‘ libela elektronicka - (Niveltronic) A 1215 K¢
‘E sklonomér opticky (mechanicky) A 1215 Ke
?, vodovaha hadicova (méfitka trubic) - 552 K&
< vodovaha (i digitalni) se sklonomérem / uhlomérem - 397 K¢
~=_~ vodovaha (i digitalni) se sklonomérem / Ghlomérem - zméreni polohy libel A 1496 K&
_é‘ vodovaha zednicka - vizudlni kontrola libel - 233 K&
\© vodovaha zednicka - zméfeni polohy libel A 1215 KE
3 vodovaha laserova - 1087 K&
-8 t Uhelnik plochy / pfilozny do 160 mm A 219 K&
> Uhelnik plochy / pfilozny do 250 mm A 257 K&
. Uhelnik plochy / ptilozny do 400 mm A 284 K¢
© Uhelnik plochy / pFilozny do 630 mm A 336 K&
Uhelnik plochy / pfilozny do 1000 mm A 897 K&

%, Uhelnik plochy / pfiloZzny do 2000 mm A 1663 K&

Uhelnik nozovy A 270 K&

Uhelnik 30° / 45° / 60° / 120° / 135° A 321 K&

n Uhelnik pfirubovy - 321 K&

£ - Uhelnik stfedici - 297 K&
Uhelnik tesafsky (se stupnici) - 297 K&

a Uhlomér zamednicky A 195 K&

Uhlomér s uchylkomérem A 195 K¢

o Uhlomér univerzalni (s lupou / digitalni) A 371 K&
---.fi__ " = Uhlomér pro stavebnictvi - vizualni kontrola libel - 450 K¢
Uhlomér pro stavebnictvi - zméfeni polohy libel A 1215 Ke
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N mérka mokrych natér do 800 um A 513 K&
:_\ E; mérka mokrych natérti do 2000 um A 704 K¢
% E mérka mokrych natérti do 10000 um A 1127 K&
- O tloustkomér mechanicky (magneticka tuzka) - 562 K¢
~g' f E / pfistroj na méfeni tloustky vrstvy - mechanicky 0-1500 ym A 874 K¢
. "g ‘:) pFistroj na méfeni tloustky vrstvy - mechanicky nad 1500 ym - 874 K¢
ﬁ (o i pfistroj na méfeni tloustky vrstvy - elektronicky (1 rozsah / sonda) A 950 K¢&
; - | |sonda nebo rozsah navic A 475 K&
8- %ﬂ etalon tloustky vrstvy — folie A 196 K¢
i etalon tloustky vrstvy — folie zinkova A 289 K¢
3 etalon tloustky vrstvy — povlakovana deska A 562 K&
?&; : s tloustkomér elektronicky (MiniTest FH), 3 rozsahy (priméry kuli¢ek) A 1995 K¢
= ‘ rozsah (pramér kuli¢ky) navic (MiniTest FH) A 499 K¢
"—e folie etalonu tloustky (MiniTest FH) A 412 K&
© UZ pristroj na méfeni tloustky vrstvy (QuintSonic apod.) A 2 251 K&
§ mnohofezny nastroj - 1 fezna hrana A 321 K&
;E pristroj na méfeni tloustky vrstvy Paint Borer A 1688 K&
= UZ tloustkomér + 1 sonda (do 100 mm) A 950 K¢
. sonda navic k UZ tloustkoméru A 475 K&
o schodova mérka k UZ tloustkoméru (1 stupinek) A 104 K¢
UZ mérka K1 (V1) A| 3422Kg
UZ mérka K2 (V2) A| 2737KE
8 kalibrace laserem XL-80 (1 hodina) A 1800 K¢
© délkomér do 0,6 m (laserem) A 5340 K&
% délkomér do 1 m (laserem) A 6 950 K&
Y délkomér do 3 m (laserem) A 8 400 K¢&
s délkomér do 6 m (laserem) A | 11900K¢
= mikroskop / profilprojektor (laserem, 1 osa) A 3 560 K&
soufadnicovy méfici pfistroj (laserem, 1 osa) A 7 100 K&
pfimérna deska (laserem) - do 0,5 m? A 4 600 K&
pfimérna deska (laserem) - do 1 m? A 5700 K&
pfimérna deska (laserem) - do 2 m? A 8 000 K¢&
pfimérna deska (laserem) - do 3 m2 A | 10000 K¢

pfimérna deska (laserem) — nad 3 m? - na poptavku A
pfimérné pravitko (laserem) - do 1 m (1 plocha) A 1 800 K&
pfimérné pravitko (laserem) - kazdy dal$i metr na plose A 600 K&
.é’ Eg vaha analyticka do 1000 g A | 1520Kg
g ~ vaha bézna do 100 kg A 1110 K&
e momentovy kli¢ jednostranny od 0,1 do 1000 Nm A 950 K¢
- d=.> momentovy kli¢ jednostranny nad 1000 do 1500 Nm A 1650 K&
g momentovy kli¢ oboustranny od 0,1 do 1000 Nm A 1190 K&
£ momentovy kli¢ oboustranny nad 1000 do 1500 Nm A 1890 K&
E'; > teplomér Ciselnikovy p¥imoukazujici - 3 body A 760 K¢
@ D teplomér elektronicky pfimoukazujici - 3 body (-30 aZ +500 (dotek.) / +650°C (ponorna sonda)) A 760 K¢
g cE) teplomér digitalni prostorovy - 3 body (-10 az +100)°C A 760 K&
a é teplomér nasténny prostorovy - 3 body (-10 az +100)°C (lihovy / bimetalovy) A 520 K¢
ﬁ Y teplomér-vihkomér prostorovy - 3+3 body (-10 az +100)°C, (10 az 90) % RV A 1 380 K¢
o vihkomér digitalni prostorovy - 3 body (10 az 90) % RV A 760 K&
A vlhkomér vlasovy prostorovy - 3 body (10 az 90) % RV A 890 K¢
dal$i teplotni / vihkostni bod A 260 K&
teplomér infraderveny - 3 body (+35 az +500)°C A 1380 K&
teplomér infraderveny - 1 bod (+35 az +500)°C A 750 K&
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13. Ostatni pristroje a méridla

ZAKAZKOVE MERENI

odvalovaci méfidlo délky do 250 m (po 10 m) A 616 K&
laserovy dalkomér (do 10 m) - 577 K&
ultrazvukovy dalkomér (do 10 m) - 577 K¢
délkomeér univerzalni do 500 mm (koncovymi mérkami) A 5340 K¢&
stojanek na kalibraci koncovych mérek do 100 mm A | 10000 K¢
meéfici mikroskop / profilprojektor (sklenénym méfitkem) A 5340 K&
snimac délky elektronicky (délkova sonda) do 10 mm A 1217 K&
snimac délky elektronicky (délkova sonda) do 30 mm A 1826 K&
snimac délky elektronicky (délkova sonda) do 50 mm A 2434 K&
snima¢ délky elektronicky (délkova sonda) do 100 mm A 3 650 K&
pfistroj na kontrolu &iselnikovych dchylkomeér( s mikrometrickou hlavici A 1287 K&
pfipravek na kontrolu pfitlacné sily mikrometrd - 552 K&
rozchodka kolejova - 1200 K&
rozchodka nastupistni - 1800 K&
méfici vozik (kolejovy) - 2 400 K¢é
drsnomér prenosny A 1550 K&
drsnomér stabilni — etalon A 4700 K&
etalon drsnosti A 1300 K&
vzorkovnice drsnosti (1 plocha) A 650 K&
kruzitko se stupnici do 1000 mm - 321 K&
kruzitko se stupnici nad 1000 mm - 450 K¢
hmatadlo se stupnici - 284 K¢&
prizmaticka podloZka - 2 prizma (par) - 1127 K&
prizmaticka podloZka - 4 prizma (par) - 1688 K&
nivelaéni pristroj / rotaéni laser / potrubni laser / k¥izovy laser - 1050 K&
rota¢ni laser s neviditelnym zarenim - 1400 K¢
viskozni (vytokovy) poharek - pramér - 320 K¢
UZ vady (vzorky / etalony) - 1 vada - 320 K&
kalibrace na pfistroji SOL 161 (opticky) (1 hodina) A 880 K¢
kalibrace na 3D souradnicovém stroji CMM Altera SLHA (1 hodina) A 1400 K&
valec kolmosti do délky 200 mm (na 3D soufadnicovém stroji) A 1400 K&
véalec kolmosti nad délku 200 mm (na 3D soufadnicovém stroji) A 2100 K¢&
uhlovy normal trojuhelnik (90°) do délky ramene 400 mm (na 3D soufadnicovém stroji) A 2 800 K¢&
Uhlovy normal trojuhelnik (90°) nad délku ramene 400 mm (na 3D soufadnicovém stroji) A 5600 K&
Uhlovy normal &tyfahelnik (4 x 90°) (na 3D soufadnicovém stroji) A 7 700 K&
sinusové pravitko (na 3D soufadnicovém stroji) A 1050 K&
prizmaticka podlozka V tvar (1 nebo 2 prizma), 1 ks (na 3D soufadnicovém stroji) A 800 K¢
prizmaticka podloZka X tvar (3 nebo 4 prizma), 1 ks (na 3D soufadnicovém stroji) A 1050 K&
pFiplatek za (par) prizmatickych podlozek +50% A

méfeni tloustky povrchovych Uprav pfistrojem MiniTest (1 hodina) - 820 K¢&
méfeni tloustky vrstev pristrojem QuintSonic (1 hodina) - 870 K¢&
mé&feni drsnosti povrchu (1 hodina) - 950 K¢&
méfeni kontury (1 hodina) - 950 K¢
méfeni na pristroji SOL 161, Vertex 410 (opticky) (1 hodina) - 880 K¢
mé&feni na 3D soufadnicovém stroji CMM Altera SLHA (1 hodina) - 1400 K&

V Ostrave, 21.12.2023

Kamil Kotlar

vedouci Kalibra¢ni laboratore
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Pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti

Pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti stanovi postup pfi feSeni namitek a stiznosti zakaznika nebo jinych stran ke sluzbam,
poskytovanym kalibraéni laboratofi organizace Unimetra, spol. s r. 0. (dale jen KL).

1 Nazvoslovi

Namitka je pisemna vyhrada, uplatnéna u KL, kterou zakaznik zpochybriuje vysledek kalibrace, termin provedeni, tplnost pfedenych
dokladu a véci, nebo jiné skutecnosti tykajici se poskytnuté sluzby v ramci i mimo ramec uzaviené smlouvy.

Stiznost je pisemna vyhrada (stiznost, podnét, oznameni), uplatnéna u KL, kterou stéZovatel upozorfiuje napf. na neshody a jina zavazna
nedodrzeni, poruseni ochrany davérnych informaci nebo vlastnickych prav atp.

2 Podavani namitek a stiznosti

Namitky a stiznosti pfijima, eviduje a jejich proSetfeni a vyfizeni provadi vedouci kalibraéni laboratore.

3 Lhity k podavani namitek a stiznosti

Namitku Ize podat do 10 dnt ode dne, kdy namitana skute¢nost nastala nebo se o ni subjekt podavajici namitku dozvédél, nebo od prevzeti

¢i doruc¢eni dokumentu, vi¢i némuz je namitka podavana, nebo do 10 dnud od uplynuti Ihaty, ve které mél byt tento dokument vydan.

Stiznost Ize podat do Sesti mésicu ode dne, kdy nastala skutec¢nost, ktera je predmétem stiznosti.

4 Obsah namitek a stiznosti

Z podané namitky nebo stiznosti musi byt patrno:

- kdo namitku nebo stiznost podava

- které véci se tyka (popis vécné podstaty namitky nebo stiznosti)

- ¢eho se subjekt podavajici namitku nebo stiznost domaha nebo co navrhuje

Pro usnadnéni proSetieni a vyfizeni namitky nebo stiZznosti je vhodné, aby subjekt podavajici namitku nebo stiznost predloZil i pisemné
dlikazy na podporu svych tvrzeni.

5 Uhrada naklad( za prosetfeni namitky a stiznosti

Naklady, které vzniknou v souvislosti s proSetfenim a feSenim namitky nebo stiznosti hradi v pfipadé opravnéné namitky nebo stiznosti KL.
V pfipadé neopravnéné namitky nebo stiznosti hradi naklady subjekt, ktery podal namitku nebo stiznost.

6 Lhuta a zpasob vyrizeni namitky nebo stiznosti

Namitku a stiznost, kterou neni nutno pro$etfovat, musi vyfidit KL do 10 pracovnich dnd ode dne podani.
Namitku, kterou je nutno prosetfovat, musi vyfidit KL do 30 pracovnich dnli ode dne podani.

Stiznost, kterou je nutno prosetfovat, musi vyfidit KL do 60 pracovnich dnt ode dne podani.

ZpUsob vyfizeni namitky a stiznosti je zpravidla shodny se zpGsobem podani, tj. pisemna odpovéd. Je-li to pro feseni namitky nebo
stiznosti vhodné, pozve vedouci KL subjekt podavajici namitku nebo stiznost k osobnimu projednani. Z jednani je vytvofen zapis, ktery
podepisi zastupci vSech jednajicich stran. Original zapisu obdrzi subjekt, ktery podal namitku nebo stiznost.

7 Zaznamy

Vedouci kalibra¢ni laboratofe vede zaznamy o veskerych namitkach a stiznostech, tykajicich se ¢innosti kalibra¢ni laboratofe a naslednych
uskute€nénych jednani, véetné zaveérd, vysledkud a pfijatych opatfeni.

8 Dostupnost pravidel pro vyfizovani namitek a stiznosti

Pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti jsou dostupna v8em zakazniklim a jsou umisténa v mistnost pfijmu méfidel ke kalibraci a
v obchodnim oddéleni firmy Unimetra, spol. s r. o.

Pro seznameni zakaznikl pfed objednanim sluzeb jsou Pravidla pro vyfizovani namitek a stiznosti uvedena v ceniku kalibra¢nich sluzeb.
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